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   一、QWY-400外圆切割机主要规格及技术指标

   外形尺寸：1120X800X1050    (长X宽X高)

   净    重：350Kg

   主轴精度：

主轴径向跳动： 0.01mm

主轴轴向窜动： 0.008mm

   主轴调速级数：三级

   主轴转速范围：高速：5800转/分

                 中速：3100转/分

                 低速： 1600转/分

   主轴调速方式：皮带转换

   走 刀 长 度： 500mm

   走 刀 方 式： 自动走刀

   走 刀 速 度： 0-200毫米/分（可调）
   电 机 性 能： Y90L-2   1.5Kw/380V 2800转/分

   水泵电机性能：90W/380V

二、主要用途及特点：

本机主要使用在光学玻璃、石英及晶体的下料切割。

由于工作台上下可调，在选用锯片时有较大的灵活性，锯片直径可在100mm-400mm直径内任意选用。由于走刀距离较长，可以简化下料工序，提高工作效率。

在选用不同锯片时，根据锯片直径的大小和薄厚可调整转速，使切割效率匹配。

三、安装：

   1机器到达使用地点：应将机器调整在水平位置垫好调整地脚，在有条件的情况下最好安装地脚螺栓，稳固好机床。

   2 安装电源，本机采用三相四线制电源，注意机壳的接地保护。在确认电源安装无误后即可开机试车。

   3 将冷却泵接好，保证回水管的回水能回到冷却箱内。

四、使用

达到安装要求后即可安装使用的切割片，用螺母缩紧，调整工作台高度，将工作台拉向最后端，将工件用压板压好，打开主轴电机，检查切割片转动方向，切割片应逆时针旋转。以上检查无误后打开走刀电机，按下工作台闸瓦，工件就会延切割方向移动，切割完毕，打开闸瓦，调整工件位置，拉回工作台进行下一次切割。

使用完毕关掉电源，注意清洗工作台，再次使用时注意擦净道轨和滑动面的锈蚀以延长机器的使用寿命。

本机的直线道轨和直线轴承属精密组件，请不要随意拆卸，维修时请使用专业维修人员或与厂家联系。

五、调整

主轴速度的调整：拆下皮带防护罩，调松电机支架，根据切割速度要求，将皮带放置在相应的皮带槽内，切割片的工作线速度不应大于15米/秒。调好转速后涨紧皮带，恢复皮带防护罩。
横向走刀速度的调整，可通过控制面板上的调整旋钮调整，调向最左端，走刀速度为0，调向最右端时走刀速度为每分钟90mm，加工大尺寸工件时的最高速度应控制在30mm/分之内。
纵向走刀尺寸控制调整，每刻度值为0.04mm。
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1、 进刀速度旋钮：是调整横向工作台运行速度的旋钮，向左旋到头，工作台运行速度为零，向右连续可调至最大速度。通过调整此旋钮以获得理想的切削速度。
2、 启动按钮：开启启动按钮，主轴和水泵会同时启动，同时给自动走刀电机加电，使机器处于工作状态。
3、 停止按钮：按动停止按钮，所有运行部件失电，机器处于调整状态，此时可对工件进行装卡、调整等工作。

4、 紧急停车按钮：遇有紧急情况和不可控因素时，按动此按钮可切断整机电源，以保证人员和工件的安全。

5、 开合闸瓦：在纵向工作台左侧，有一可左右旋转的手把，其作用是手动控制自动走刀，当手把右向合实后，闸瓦抱合自动走刀丝杠，工件可自动切削。当手把左向旋开后，自动走刀停止，在切削小工件时，可手推操作，以提高工作效率。
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